
註：（第1、2、3、4項QC需重點檢測）
1.材料：磷銅 C5191R-H，厚度=0.60±0.02mm。
2.弧形：1米長變形≦6mm。
3.扭曲：1米長扭曲≦10°。
4.毛刺：≦0.02mm。
5.圖面未特殊要求其公差依圖框左下角公差。
6.所有未注圓角：≦0.15mm。
7.5#尺寸13.30+/-0.08量測預斷位置，折掉料帶後考慮到
毛刺，公差寬放到+/-0.15
8.標示"    "為全尺寸測量部位。
9.標示"    "為首件與尾件測量部位。
10.標示"    "為首件、尾件與巡檢測量部位。
11.所有材料必須滿足GREENCONN有害物質管控標準。
12.符號"★"表示(與安全或法規無關)客戶特殊要

求,與產品組裝、功能等相關的產品或過程特殊特性.

13.符號"☆"表示(與安全或法規有關)那些與政府法規符
合性或車輛/產品功能安全性相關的產品或過程特殊特性.

.

★

預斷來回
45°折斷

端子收盤示意圖：

B(下板端向上)

A(料帶向下)

標簽

紙盤規格

3Kpcs/卷(需有保護帶)
此端子為直接出貨客戶



接觸端：
鍍霧錫120~200μ"
底鎳40~120μ"

过渡区域

下板端：鍍霧錫16~60μ",底鎳32~52μ"

鍍霧錫120~200μ"測點
底鎳40~120μ"

鍍霧錫16~60μ"測點
底鎳32~52μ"

端子收盤示意圖：

B(向上)

A(料帶向下)

標簽

紙盤規格

3Kpcs/卷(需有保護帶)
此端子為直接出貨客戶

1.材料：磷銅 C5191R-H，厚度=0.60±0.02mm。
2.電鍍
  接觸端：底鎳40~120μ" 鍍霧錫120~200μ"
  下板端：底鎳32~52μ" 鍍霧錫16~60μ"
3.電鍍方式:自定.
4.料帶卷裝方向:不限定.
5.所有材料必須滿足GREENCONN有害物質管控標準.
6.符號"★"表示(與安全或法規無關)客戶特殊要
求,與產品組裝、功能等相關的產品或過程特殊特性.
7.符號"☆"表示(與安全或法規有關)那些與政府法規符
合性或車輛/產品功能安全性相關的產品或過程特殊特性.
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